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Varion P

Bascula de pesaje para
dosificacion continua de
polvos.

Marco Chialina, Head of Business Unit Digital Sense
Georg Schafler, Head of WR Process Technology
Maximiliano Moreira, Product Manager Digital Sense

Mario Urbisaglia, Team Manager R&D
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Los cuatro grandes
Pilares del exito

Calidad

Seguimiento del rendimiento y
flujo del proceso

precisa y fiable de las lineas
0

a reproducible, gestion del empaque

@ y de la receta

Facturacion del cliente
Los cuatro grandes

Medicion del tiempo de actividad del pr
Asegurar la trazabilidad del producto

tock

Digitalizacion
de la materia prima, de los
s productos finales

Seguimiento continuo y trans

Toma de decisiones basada e
roceso

Auto-optimizacion del proceso
ntable de los ingresos
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pesaje Impreciso y poco

flable o incluso de la falta

de sistemas de
dosificacion?




Pesaje en toda la cadena de valor

Costes
Materia prima, operacion

Calidad
Productos rechazados, retirada de producto,
pérdida de la confianza del cliente

Pérdida de imagen

Pérdida de
posicion en el
Mercado
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Bascula Varion P
BNONde se usa

Almacenaje Ensacado

y
mezcla

Entrada Limpieza
Pre-limpia y
Almacenaj acondicio

Molienda



Sostenibilidad

Reduccion del coste energético de hasta el 60%
gracias al modulo con sistema integrado de gestion
eléctrica disefiado para DriveX.




Bascula Varion P
Sostenibilidad

Reduccidn de los costes energéticos de hasta el 60%

Compuerta de entrada — Disefiada para el médulo
DriveX

« Comparado con mando neumatico: = 95%
« Ahorro en toda la bascula: = 35%

Rosca dosificadora — Seleccionada para servo-motor

« Comparada con los mandos estandar: =40%
 Ahorro en toda la bascula: = 25%



Calidad

Precision excepcionalmente alta y repetible de
hasta un £ 0.2% gracias a una combinacion
perfecta de l6gica del proceso, compensacion
super eficiente de la presion diferencial y celulas de
carga de alta precision.
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Calidad

Pesaje | Rellenado

Bascula
actual

Rosca
dosificadora
RPM

Rendimiento
actual

€ BUHLER




Bascula Varion P

Calidad

Bascula
actual

Medicion de
presion

Rendimiento
actual

Pesaje

Rellenado

Rendimiento preciso compensado por presion

)
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Disponibilidad

Maximizacion del tiempo de actividad gracias
a un sistema de control potente y
extremmadamente facil de usar, con una
moderna e intuitiva interfaz de usuario.
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Disponibilidad

Q@ BUHLER Varion P flow control [ Link status J ® 16.09.2021 | 16:03 A

JOB IS SUCCESSFULLY FINISHED! D R AV 4
Operator
(IIIJ

Overview

2

Events

[X

Trends

o

Parameters

7

Maintanence

@ PROCESS VALUES

larget 94 0 t/h

Flow Rate

Actual

Flow Rate 0.0t/h
Total

Weight 40.01 )

@ SCALE VALUES

Scale
Weight 30.1 kg

Weight 2

Total 162.41

Interfaz de

usuario intuitivo

Eficiencia en
operacion y
mantenimiento

QBUHLER
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Disponibilidad

BUHLER Varion P flow control ® 23.09.2021 | 09:02 R

G RUNNING j R N

Operator

_ : Tendencia
m Actual Weight Target Flowrate Actual Flowrate Diff. Pressure Trend 5
[

B Actual Weight [kg] B Actual Flowrate [t/h] B Target Flowrate [t/h] [l Diff. Pressure [Pa]

28

Overview

Events

70
i B o
Parameters 50 \V OptlmlzaClOﬂeS del

|g é 40 Proceso
30

Trends
20
\
) 10
Maintanence 0

09:00:54 09:07:14 09:01:34 09:01:54 09:02:14 09:02:34 09:02:54
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Disponibilidad

@ BUHLER Varion-P flow control 23.09.2021 | 17:21
— A Events History Logs f\ v
Operator
m Timestamp No Description
[
Overview 23.09.202 ) .
A 17-20-42 ADT0 Scale dosing screw swivelled out
N , :
Events escription i
Scale dosing screw swivelled out. The machine was
(!)T% stopped for safety reasons.

Parameters Solution

1. Swivel in scale dosing screw and check if the locking
mechanism is undamaged and closes nicely. E

2. Check the mounting and position of the screw
Sensor.

D?I 3. Measure the voltage on the electronic board
Maintanence according to the circuit diagram on terminal X11/3
digital input 0.2 \

Gestidn de

eventos

Analisis de la raiz
de la causa

BUHLER
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Bascula Varion P
Disponibilidad

@ BUHLER

(1)

Overview

Q @ PROCESS VALUES

Target
SVt Flow Rate 0.0t/h

Current
% Flow Rate 0.0t/h

Trends

s!p(i) + ;f;f'!;ht 0.0t

Warion P flow control

Parameters

7

Maintanence

® 20.03.2021 [ 1721 ]

2 v

Operator

@ SCALE VALUES

Scale
weight ~ 0-00kg

Total
Weight 2 0.0 tj

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

QBUHLER
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Disponibilidad

BUHLER Varion P flow control (Linkstatus ) @ 29.03.2021 | 1721 R
— D SCALE MUST BE CALIBRATED! GO TO MAINTENANCE. R AV 4
Operator

() 7

Overview Machine Maintenance

Parameters Trends

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

QBUHLER
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Disponibilidad

BUHLER Varion P flow control (Link status ] @ 29.03.2021 | 17:21 R
— D SCALE MUST BE CALIBRATED! GO TO MAINTENANCE. R AV 4
Operator

() 7

Overview Machine Maintenance

Parameters Trending

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

QBUHLER



Bascula Varion P
Disponibilidad

€ BUHLER Varion P flow control (Link status ] © 29.03.2021 | 1721 R

Dpemtnr

S R3

Service Download Log Data

™ ¥

Drive Identification Product Calibration

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

QBUHLER
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Disponibilidad

@ BUHLER Varion P flow control ® 29.03.2021 | 17:21 K
® SCALE CALIBRATION WIZARD Eﬁ\ v
En;inggr
Step Step 2 Step 3 Step 4 Asistente guia

This wizard will guide you through the scale calibration process.

Formacion y guia
de usuario

Parameters

7

Maintanence

BUHLER

Varion P | The future of milling is now | September 2021
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Disponibilidad

€ BUHLER Varion P flow control

® SCALE CALIBRATION WIZARD

Step 1 Step 2 Step 3

Check the calibration of the scale.

Last

Calibration 24.03.2020 13:32

29.03.2021 [ 1721 R

8 v

Biihler
Engineer

Step 4

Scale

Weight | 35:00 kg

1. Empty the scale by pressing the Reset button

2. Wait until the weight is stable

3. Set scale to zero point by pressing the Reset Button

Parameters

7

Maintanence

[- X Close ‘

®

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

BUHLER
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Bascula Varion P

Disponibilidad

Overview

O

Trends

bl

Parameters

7

Maintanence

SCALE CALIBRATION

O

THE SCALE IS EMPTYING,

PLEASE WAIT

Cancel

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

QBUHLER
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Bascula Varion P
Disponibilidad

@ BUHLER Varion P flow control 29.03.2021 | 17:21 K

@ SCALE CALIBRATION WIZARD p\ AV 4

Biihler
Engineer
Step 1 Step 2 Step 3 Step 4
Check the calibration of the scale Last 24.03.2020 13:32 Seale 3500 kg
*  Calibration : Weight
-
1. Enter your calibration weight Calibration weight [ 40.000 kg J
|
2. Place the Calibration weights on the supports on the scale i
3. Wait until the weight is stable @
Parameters
4. Press the "Set Calibration Point” button Set Calib «'ion Point

73

Q

Maintanence —_—
‘ ¥ Close < Back ‘ » MNext

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

BUHLER
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Bascula Varion P
Disponibilidad

SCALE CALIBRATION

SETTING THE CALIBRATION POINT,
PLEASE WAIT

Cancel

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

QBUHLER
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Bascula Varion P
Disponibilidad

€ BUHLER Varion P flow control

® SCALE CALIBRATION WIZARD

20.03.2021 [ 1721 R

A v

Biihler

Engineer

Step 1 Step 2 Step 3 Step 4
Check the calibration of the scale Last 54032020 13:32 Scale 40.00 kg

*  Calibration : Weight
1. Remove one of the calibration weights l
2. Check if the weight reading is within +/- 5 g @)
3. Remove the second calibration weights l
Parameters

4. Check if the scale reaches the zero point +/-5g ©

7

Maintanence

‘ ¥ Close

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

BUHLER
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Bascula Varion P
Disponibilidad

SCALE CALIBRATION

v

SCALE CALIERATION
SUCCESSFULY FINISHED

Asistente guia

Formacion y guia
de usuario

QBUHLER
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Bascula Varion
Disponibilidad

P
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QBUHLER
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Soporte remoto

Analisis de la raiz
de la causa

BUHLER



Digitalizacion

La conectividad ilimitada a Blhler Insights y a
cualquier sistema de control de planta asegura la
transparencia total y la preparacion para el Viaje

Digital.
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Digitalizacion

" Biihler
Insights

Cuando sea,
donde sea

Biihler Insights
G
i PROCESS VALUES
[@ Target Flow Rate
C
il 20.0t/h
A
‘_{ Actual Flowrate
R
20.1 t/h
8
B Total Weight

16.4t

(1) {UTC+02:00) Europe/Berlin

SCALE VALUES

2

Scale Weight

80.0 kg

Total Weight 2

138.81

Transparencia

Andlisis KPI

Andlisis
comparativo

Optimizacién
del proceso

QBUHLER
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Sencillez y seguridad

Facil y seguro de manejar gracias a su
incomparable disefio ergonémico,
robusto e higiénico.
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Seguridad

Superficies suaves y redondeadas, sin
huecos, con amplias aperturas

Sin areas de acumulacion,
especialmente en las zonas de
producto

Sellados detectables de metal
coloreado

Se reducen

~ 90% las

superficies planas

QBUHLER

Varion P | The future of milling is névv | Septertber.



Bascula Varion P
Sencillez

Grandes aperturas para la
limpieza, inspeccion y
mantenimiento

Apertura rapida para la limpieza y
mantenimiento del sinfin

QBUHLER
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Portfolio Varion P
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Bascula Varion P
La maquina correcta para su aplicacion

Volumen de . Harina .
. . Harina . Salvado Semolina
Varion P flujo [t/h] panificable [t/h] [Uh]
[m3/h] [t/h]

100/100 6 3.0 2.4 - 3.6
100/125 9 4.5 3.6 - 54
140/160 30 15.0 12.0 6.6 18.0
280/200 60 30.0 24.0 13.2 36.0
350/250 90 45.0 36.0 54.0

Densidad de carga aplicada

500 kg/m3
400 kg/m3

EE]

Harina
panificable
Salvado

220 kg/m3
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