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Analisis de Errores y
Tiempo de Paralizacion

(EDA)

iSolo se puede gestionar o que se puede medir! A traves de andlisis avanzados, analisis
de Errores y del Tiempo de Paralizacion (EDA) de Buhler Insights es capaz de
proporcionar mucho mas que una lista de errores de sus lineas y equipos.

Esté atento a la disponibilidad de sus equipos y asegurese de
que sus operaciones estén funcionando perfectamente.

LLa herramienta EDA de Buhler proporciona informacion para
acciones inteligentes y es la base para el mantenimiento
predictivo y los procesos de perfeccionamiento automatico.
Se recopilan, analizan y visualizan datos histéricos y actuales.
Las anomalias se pueden detectar y la causa que origina el
tiempo de inactividad se puede analizar facimente. Esta
herramienta &gil y adecuada le ayuda a identificar el potencial
de mejora y aumenta la disponibilidad de la linea 'y de la
maquina de forma sostenible. Toda la informacién se
proporciona de forma transparente, mostrando tendencias y
benchmarking.

La herramienta EDA esta disponible en la plataforma digital de
alto rendimiento de Buhler, Buhler Insights. En esta
plataforma, los datos se recopilan, analizan y transforman en
informacion valiosa sobre su operacion. Usted tiene toda la
informacion al alcance de la mano y personalizada a sus
necesidades. En Ultima instancia, los servicios predictivos y
los médulos de aprendizaje automatico ayudaran a mejorar
aun mas la calidad y la eficiencia de sus lineas y maquinas.
Buhler Insights se basa en la nube Azure de Microsoft, lo que
proporciona la maxima fiabilidad y seguridad de los datos

Innovations for a better world.

(certificado ISO 27001). La herramienta EDA de Buhler
Insights es accesible en ordenadores personales y
dispositivos moviles a través del navegador web.

Los graficos modernos y faciles de entender y un alto nivel de
accesibilidad hacen de EDA de Buhler Insights una
herramienta sencilla, inteligente y aplicable individualmente.
La herramienta EDA le ayuda a recopilar informacion valiosa
para ahorrar dinero y aumentar el tiempo de actividad de su
equipo de produccion.

Recurso de la herramienta EDA

— Muestra la disponibilidad de la linea/maquina
Analiza el tiempo de actividad y el tiempo de paralizacion
|dentifica las maguinas que son cuellos de botella
Supervisa errores y avisos

Accede a datos de proceso, historiales y en tiempo real

Analiza la causa raiz del tiempo de paralizacion

Identifica el potencial de mejora

& BUHLER



La visualizacion no solo informa, ademas torna su linea y su maquina transparentes.

Vista de la linea

h ‘
Flat Wafer Line Line Information C Line F ion Speed [block in] (last

[ 0014723160

name Haas FLE Labor Line Production Speed
v " Aktiv
Tenant-1D 0014723160 0100
Léngengrad 16.32276
Breitengrad 48.37735 Recipe (Spreader)

Bes

© ok

Spreader Recipe

Simulation_Recipe0_TS_C1_C1_C1

Line Availability [%] 2 Line Availability [%] (1 hour average)

Availabilizy

Line Planned Downtime

Line Uptime Line Unplanned Downtime

Duration Percentage Duration Percentage Duration Percentage

11531388 262 % 2.23:19:03 45,5 % 02:41:23 24 %

Oven (SWAKT) Cream Spreader (FSTM) B: Block Cooler (KKV) Cutter (AWDM)

FY

hd
SWAKT Availability [%] FSTM Availability [%] KKV Availability [%] AWDM Availability [%]
Availability Availagiizy Awailability D-100164_AWDM_Avaiability
0,00 % 95,9% 100,00 %
000 100.00 000 10000 000 10000 000 100,00

a Informacion de la linea a Tiempo de paralizacion no

. -
planificado equisitos

— Biuhler Insights Connect

e Instrucciones a Informacion de la
maquina

Q Disponibilidad ﬁ Disponibilidad de
la maquina

a Tiempo de actividad y
paralizacion



Vista de la maquina
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Benefits

[l Identificacion de potenciales para Méaxima fiabilidade y Aumento de la disponibilidad

mejoras Seguridad de datos de la linea y de la maquina

Accesibilidad facil y Solucién eficiente de Transparencia y
estable problemas benchmarking

Biihler Wafer Solutions GmbH
Franz-Haas-Str., 2100 Leobendorf, Austria

-
et € BUHLER




