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Presentacion en exclusiva ¢
SORTEX H SpectraVision:

la mas reciente y sofisticada
clasificadora Optica preparad

para la industria 4.0.

Martin Friesser, Head of Segment Wheat & Rye
Janine Wegmann, Product Manager DTDAS

@ BUHLER




¢ Por que clasificamos?
Los tres pilares de la clasificacion.
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Diferentes defectos y requisitos.

Defectos tipicos
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Semillas descoloridas Granos descoloridos Granos partidos

Libres de alérgenos
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Habas de soja Lentejas
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Cacahuetes Semillas de mostaza

Micotoxinas
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Ultimas tendencias y requisitos futuros.

., 4 5 4 .,
Reduccion de Reduccion de Reduccion de
alérgenos alcaloides micotoxinas

A medida que aumenta la
complejidad, se necesitara
una soluciéon mas flexible y
practica para mantener la
competitividad.



Lanzamiento para la
industria de trigoy
centeno.




Mejor
rendimiento

Facil de usary sin
preocupaciones

Conectividad




Merlin Al

LED de alta intensidad

Camaras full color

ﬂu/ﬂ‘u Mejor
rendimiento

Los algoritmos multicapa conllevan un
mayor rendimiento.

Produccion flexible gracias a la
reduccion superior de defectos.

Las calibraciones se minimizan
eficazmente, dando como resultado el
maximo tiempo de actividad.



Comparacion de rendimiento.
SORTEX A DualVision, A ColorVision y H SpectraVision.

Maquina

(Granos oscuros
Manchas oscuras
Semillas oscuras
Granos vestidos
Granos partidos
Centeno
Cacahuetes

Soja

Maiz

Altramuces

Fusarium
Total
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SORTEX H SpectraVision
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Auto seguimiento del producto

Modos de clasificacion
por defecto

Interfaz intuitivo de usuario

Facil de usar
y Sin preocupaciones

Desarrollado especificamente para
trabajadores en fabrica que puedan
operar y monitorizar con facilidad.

Construido con tecnologia probada y una
larga experiencia de 75 anos en
clasificacion optica.

El pagquete TotalCare incluye cobertura
de paradas de la clasificadora, visitas de
mantenimiento, suministro de repuestos
y asistencia remota.
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Maximiza el rendimiento

Mejora la calidad

SORTEX H
SpectraVision

Reduce los tiempos de
parada

Reduce los costes
operativos




Soluciones de conectividad SORTEX
y oferta digital

SortControl
Soluciones de
control
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Procesos previos
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Soluciones digitales
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Sistema de monitorizacion SORTEX
desarrollado por Buhler Insights

MonltorlzaC|on

Estadisticas de Panel
rendimiento KPI Informes
Alertas 'y Mantenimiento  Optimizacion del
notificaciones predictivo proceso
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Procesos siguientes

QBUHLER

SORTEX H| The future of milling is now | September 2021

12



Sistema de monitorizacion SORTEX
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Tome una decision fundamentada
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Informe y monitorizacion de la
operacion

Actue rapido y ahorre dinero
Alarmas y notificaciones a medida

Primary division - defect rates
| |
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Incremente la productividad
: - Seguimiento del rendimiento de los
e Sa =5 ' turnos y tiempos de parada

649 689.00 ejections/minute 2 580.00 ejections/minute 404.00 ejections/minute 0.00 ejections/minute

Reduzca los desperdicios
il | Resumen de la contaminacion y de los

rechazos



. Como encaja la SORTEX H SpectraVision en el

SmartMill?
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‘.Bihler Insights
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Comparacion de rendimiento.
SORTEX A, A DualVision, A ColorVision y H SpectraVision

ADAPTABILIDAD A REQUISITOS FUTUROS RENDIMIENTO

TASA DE RECHAZOS REDUCCION DE MICOTOXINAS

REDUCCION DE LOS
ALERGENOS

Cacahuetes/Soja/Maiz

SOPORTE REMOTO |

INDUSTRIA 4.0 - CONECTIVIDAD REDUCCION DE DEFECTOS TiPICOS

AUTONOMIA HUMANA FACIL DE USAR

SORTEX A Mono Rojo/Azul SORTEX H SpectraVision

BSAB - VIVV BSHY - TRTX
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