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Ihr Getreide ist bei

uns in guten Handen.

Getreidemanage-
ment in bester
Qualitat.
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Getreide. Getreide.
Management. Management.

Buhler Grain Storage. Buhler Grain Storage.
Darauf konnen Sie zahlen. Wir sind Inr zuverlassiger Partner.

Getreide ist fur 3,5 Milliarden Menschen ein wichtiges Grundnahrungsmittel. Auch

heute gehen noch rund 30 % aller produzierten Lebensmittel auf dem Weg vom Feld

zur Gabel verloren.

Buhler hat sich das Ziel gesetzt, diesen erschreckend hohen Prozentsatz zu reduzie-
Biihler Grain Storage 3 ren. Wie”? Durch ein professionelles und effektives Getreidemanagement.

Von der Planung bis zum
Beginnend bei der Planung, dem Bau und der Inbetriebnahme von Getreideanlagen Uber die

Kundenservice 4 Prozessleitstellentechnik bis hin zu einem zuverlassigen Kundendienst sorgen wir jeden Tag aufs

Vielseitige Losungen fiir alle Neue fUr ein wirtschaftliches sowie nachhaltiges Management lhres Getreides. Unsere Gesamt-

Prozessstufen 6 I6sungen bestehen dabei unter anderem aus der Reinigung, Trocknung, Lagerung, Forderung
und Entstaubung der Rohstoffe.

Unser Service fiir Sie 8 Tagtéglich planen unsere Engineering-Teams in der ganzen Welt Hand in Hand individuelle sowie

Warum Biihler 10 nachhaltige Losungen, damit wir unserem grofBen Ziel Schritt fUr Schritt naher kommen: eine zu-

kunftsfahige und flexible Getreidelagerung am Puls der Zeit.

Wir lassen Kunden sprechen

Vivescia, Frankreich 12
Glissando, Ruméanien 13

Raiffeisenbank Hemau Kallmunz,

Deutschland 14 Vorteile auf einem Blick
Individuelle Gesamtldésungen aus einer Hand
El Grano LLP’ Kasachstan 1 6 Umfangreiches Portfolio an Maschinen und
Komponenten aus eigener Fertigung
Moser Ag rar- und Baufachzentrum, Professionelles Projektmanagement
Hohe Produktivitat durch optimal auf Kunden-
Deutschland 18 bediirfnisse angepasste Losungen

Hohe Anlagenverfligbarkeit und geringer
Wartungsaufwand aufgrund bewahrter Technik

» Zahlreiche erfolgreich realisierte Projekte rund
um den Globus




Getreide.
Management.

Von der Planung bis zum Kundenservice.
Wir stehen lhnen jederzeit zuverlassig zur Seite.

Wir bieten Ihnen vielseitige Komplettldbsungen, hochmoderne Maschinen sowie zahl-
reiche weitere individuelle Komponenten entlang der gesamten Lebensmittel-Wert-
schopfungskette. Inr Vorteil: Die Kommunikation und Koordination des Projektes re-
duzieren sich auf ein einziges Partnerunternenmen. Getreidemanagement neu
gedacht.

Getreide.
Management.

O O O O O O O O O
Annahme Forder- Reinigung Entstaubung Trocknung Lagerung Automation Customer Verarbeitende
technik Service Industrie

Ceonies

Zusatzliche Services

Beratung, Konzeption, Planung,
Projektabwicklung

Installation und Inbetriebnahme
Schulungen und Trainings
Lokaler Kundenservice
Forschung und Entwicklung




Getreide.
Management.

Vielseitige Losungen fur alle Prozessstufen.
Unser Produkt- und Leistungsportfolio.

e LKW
e Bahn
e  Schiff
e Sack

Annahme

—

Siebmaschinen
Luftreiniger
Trommelsiebmaschinen
Ultratrieure

3 Reinigung

e  Déacherschacht-
trockner

e Durchlaufkihler
e  Batchtrockner

5 Trocknung

e  Software flr die

Prozessautomatisierung
e Mess-und
Steuerungssysteme
e  Elektroinstallation und
-schranke

7 Automation

Getreide.
Management.

Weiterverarbei-
tende Industrie

Forder-
technik

Kettenforderer
Elevatoren
Bandférderer
Schneckenfoérderer
Schubelementeférderer

()
\J

Entstaubung

Rundfilter

Punktfilter

Zyklone
Gossenentstaubung
Containerabdeckung

T O

() )
N /

Lagerung

Stahlsilos
Betonsilos
Rechtecksilos
Flachlager

7~\
\\
8 Customer

O

Service

Buhler Helpline 24/7
Online Shop

Wartungs- und
Reparaturkonzepte

Ersatz- und
Verschleil3teile

Training und Ausbildung




Getreide.
Management.

Wir denken heute schon an morgen.
Unser Service fur Sie.

Mit fast 100 Service Stationen weltweit sind wir immer dann vor Ort, wenn Sie uns
brauchen. Dank der lokalen Prédsenz sprechen wir nicht nur lhre Sprache, sondern
sind auch in der Lage, Ihnen schnell und einfach Ersatz- oder VerschleiBteile zu
liefern.

Nordamerika
8 Sales Buros
6 Service Stationen

Europa
26 Sales Buros
26 Service Stationen
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Sudamerika - " Sudasien
5 Sales Buros ¢ 2 Sales Buros
12 Service Stationen ..0 °® 14 Service Stationen
® ,
o’ % e  Mittlerer Osten °
und Afrika

13 Sales Buros
15 Service Stationen

Getreide.
Management.

Asien
17 Sales Buros
19 Service Stationen




Getreide.

Getreide.

Management. Management.

Warum Buhler?
5 Grunde fur uns.

Wir sind immer an lhrer Seite

Sie mdchten Uber Ihr Projekt hinaus unterstitzt
werden? Flr uns als zuverlassigen Partner eine Selbst-
verstandlichkeit. Denn Ihre Zufriedenheit und |hr Erfolg
sind auch unser groBtes Ziel.

Wir sind nah an unseren Kunden

Unser Sales- und Service-Netzwerk erstreckt sich Uber

die ganze Welt. So sprechen wir weltweit Ihre Sprache

und sind sofort vor Ort, wenn Sie uns brauchen.
Rund um die Uhr, an jedem Tag.
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Wir sind bereit fiir die Zukunft

Wir liefern Qualitat

Unsere L&sungen sind sicher und langlebig. Aly

Und das nicht zuletzt durch unseren Schweizer
Standard, der weltweit gelebt wird.

Digitale Lésungen sind aus unserem heutigen Leben
nicht mehr wegzudenken. Wir vereinfachen lhren
Arbeitsalltag mit modernen Bedienkonzepten und Soft-
wareldsungen. So behalten Sie den Uberblick —
jederzeit und Uberall.

Wir sind lhr Partner fiir Gesamtlésungen

Sie wlnschen sich einen festen Ansprechpartner, der
sich um den gesamten Ablauf kimmert? Bei uns er-
halten Sie alle L&dsungen aus einer Hand — von der
Anlagenplanung Uber Ingenieurleistungen und der In-
stallation bis hin zu kompletten Futtermittelanlagen
oder Getreidemuhlen.

W
i I‘I



Getreide. Getreide.
Management. Management.

Vivescia.
Sommesous, Frankreich.

EL Grano LLP.
Akkol City, Kasachstan.

Gemeinsam mit Vivescia entwickelten wir dessen erstes Qualitatssilo, welches samt-
lichen Anforderungen der internationalen Nahrungsmittelindustrie gerecht wird.
Binnen kirzester Zeit konnten wir dabei die Gesamtanlage fur Weizen, Gerste sowie

Nordlich der kasachischen Hauptstadt Astana errichteten wir fir unseren Kunden EL
Grano LLP eine individuell geplante Siloanlage flr Weizen sowie Sonnenblumen-
kerne mit einer Lagerkapazitat von 12.000 Tonnen.

Raps realisieren — und das rechtzeitig zur Ernte.

Projektdetails.

Gesamtlagerkapazitat 43.500 t

10x Stahlflachboden-Silos
10x Ausraum-Schneckenforderer

Annahme:  2x LKW, Leistung je 250 t/h
Beladung:  1x LKW, Leistung 200 t/h

Fordertechnik:
25x Kettenforderer, Leistung 250 t/h
3x Elevatoren, Leistung 250 t/h
2x Schneckenférderer, Leistung 5 t/h

Dosierung:  Dosierschieber MZDE

Reinigungstechnik:
2x Vorreinigung, Leistung 250 t/h
1x Hauptreinigung, Leistung 40 t/h

Entstaubungstechnik:
2x Rundfilter, je 629m?3/min

Inbetriebnahme: 2015

Der Kunde.

Nachdem Vivescia uns bereits aus der Zusammenarbeit in
den Bereichen Mélzerei und Millerei kannte und von der Pro-
duktqualitat Uberzeugt war, war eine Zusammenarbeit mit
Grain Storage der naheliegende Schritt.

Durch die zeitnahe Lieferung und die hohe Qualitét der Anlage
konnten wir den Kunden auch in diesem Geschéaftsbereich
Uberzeugen.

Projektdetails.

Gesamtlagerkapazitat 12.000 t

4x Stahlflachboden-Silos
4x Ausraum-Schneckenforderer

Annahme: 2x LKW, Leistung 100 t/h
1x Bahn, Leistung 100 t/h

Beladung: 1x LKW, Leistung 100 t/h
1x Bahn, Leistung 100 t/h

Fordertechnik:
17x Kettenforderer, Leistung 100 t/h
10x Elevatoren, Leistung 100 t/h

Reinigungstechnik:
1x Vorreinigung, Leistung 100 t/h
1x Hauptreinigung, Leistung 100 t/h
2x Hauptreinigung, Leistung 12 t/h

Trocknungstechnik:
1x EcoDry, Leistung 50 t/h (Weizen)

Inbetriebnahme: 2016

Der Kunde.

Auch unser Kunde EL Grano LLP entschied sich fUr unsere
Buhler-Getreideanlagen, da ihm Aspekte wie eine hohe Ver-
fugbarkeit und Wirtschaftlichkeit bei der Auswahl des geeigne-
ten Partners am Herzen lagen. Eine optimale Reinigung und
ein grundliches Entfernen von Bruchkorn erhéhen fortan die
Quialitét des Getreides und auch der daraus entstehenden,
weiterverarbeiteten Produkte, zum Beispiel von Mehl. So sind
die Produkte von El Grano problemlos fir den Export ins Aus-
land geeignet und den hohen Auflagen und Richtwerten ge-
wachsen.

EL Grano ist sehr zufrieden mit der 2016 geschaffenen Anlage
und plant, diese mit uns zuktnftig zu erweitern.
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Getreide.
Management.

Raiffeisenbank Hemau-Kallmunz.
Oberpfraundorf, Deutschland.

Unser technisches Know-how sowie unsere vielfaltigen, individuellen Automations-

l6sungen waren fUr die Raiffeisenbank Hemau-Kallmiinz ausschlaggebend, uns als
zuverlassigem Partner den Auftrag anzuvertrauen.

Projektdetails.

Der Kunde.

P

e Gesamtlagerkapazitat 10.000 t Bereits seit Jahrzehnten gehort die Raiffeisenbank

_ Hemau-Kallminz zum festen Kundenstamm von Buhler.
11x Stahlkonus-Silos Die Nahe zum Standort, der Service vor Ort und die gute

Zusammenarbeit sind nur einige Grinde flr die andauernde
Zufriedenheit des Kunden.

Annahme: 2x LKW, Leistung 150 t/h

Beladung: 1x LKW, Leistung 150 t/h

Bei dieser Anlage war vor allem unser groB3es technisches
Fordertechnik: Know-how entscheidend fur die Erteilung des Auftrags.
SchlieBlich konnten hier verschiedenste Automationslosungen
realisiert werden, die den Standort nun als modernes

Umschlagslager auszeichnen, das bestens flir die Zukunft
Reinigungstechnik: gerUstet ist.
Tx Vorreinigung, Leistung 150 th Gesammelt werden dort Weizen, Raps, Mais und Gerste.
1x Hauptreinigung, Leistung 150 t/h

15x Kettenforderer, Leistung 150 t/h
5x Elevatoren, Leistung 150 t/h
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Entstaubungstechnik:
Rundfilter, Leistung 400 m%/min

Trocknungssystem:
1x EcoDry, Leistung 5,6 t/h (Mais)

Inbetriebnahme: 2017

—
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Getreide.
Management.

Getreide.
Management.

Glissando.
Voiteg, Rumanien.

In Rumanien realisierten wir den Neubau einer Siloanlage mit einer Gesamtlager-
kapazitat von 20.000 Tonnen Getreide. Das Besondere: Die gesamte Anlagen-
steuerung sowie samtliche Elektroinstallationen wurden von Buhler individuell
geplant und geliefert.

Projektdetails. Der Kunde.

e Gesamtlagerkapazitat 20.000 t In der Region, in der die Anlage von Glissando entstand, gab
es zum Zeitpunkt der Auftragserteilung bereits drei weitere An-
lagen, die in Zusammenarbeit mit Buhler realisiert wurden und
die zu den groBten Ruméaniens zahlten. So konnte sich der

e Fordertechnik: Kunde vorab bereits ein gutes Bild von unseren Leistungen

20x Kettenforderer, Leistung 20/60/100 th und unserem Service machen.
6x Elevatoren, Leistung 15/60/100 t/h

e 10x Stahlflachboden-Silos
10x Ausraum-Schneckenforderer

Entscheidend flr den Auftrag war aber letztlich unser prakti-
sches Komplettmontagepaket. Durch die simple Abwicklung /
konnte der Kunde von einer schnellen und unkomplizierten In- L =

stallation seiner Siloanlage profitieren. E rfa h ru n.; ig‘_ 4
]

e Reinigungstechnik:
1x Vorreinigung, Leistung 100 t/h
1x Hauptreinigung, Leistung 100 t/h

J
und Fortschritt.
oot Lotng 55 i FUr erfolgreiches

*  Anlagensteuerung und Elektroinstallation . . G et re i d e m an ag e méFﬁ R ‘

e |nbetriebnahme: 2016

e  Entstaubungstechnik:
1x Rundfilter, Leistung 400 m?¥min

16



Getreide.
Management.

Moser Agrar- und Baufachzentrum.
Ingolstadt, Deutschiland.

Schon seit mehr als 40 Jahren arbeitet die Firma Moser mit uns zusammen und
vertraut auf unseren individuellen Service. Dieses langjahrige Vertrauen bildete
auch die Basis fur das spannende Projekt in Ingolstadt.

Projektdetails.

18

Gesamtlagerkapazitat 16.200 t

3x Stahlflachboden-Silos, 4x Stahlkonus-Silos,
15x Bearbeitungszellen
3x Ausfraum-Schneckenférderer

Annahme: LKW und Bahn, Leistung je 200 t/h
Beladung: LKW und Bahn, Leistung je 200 t/h

Fordertechnik:
19x Kettenforderer, Leistung 150/200 t/h
6x Elevator, Leistung 150/200 t/h
4x Forderband, Leistung 150 t/h

Reinigungstechnik:
1x Hauptreinigung, Leistung 200 t/h

Entstaubungstechnik:
1x Rundfilter, Leistung 650 m®/min

Trocknungstechnik:
1x EcoDry, Leistung 10 t/h Nassmais

Inbetriebnahme: 2018

Projektdaten Mehrzweckhalle.

e Annahme und Einlagerung erfolgt Uber fahrbare Forder-
bander, einem Elevator sowie einer Bandanlage in Edel-
stahlausfuhrung mit einer Leistung von 150 t/h

e Optimale Produktverteilung in der Halle durch ein
reversierbares Langsschiebeband sowie Querverteil-
wagen mit Querband

e laufsteganlage in Holz zu Wartungszwecken

e Entnahme Uber mobile Entnahmegeréte, Lader
oder Stapler

e |nbetriebnahme: 2018

Der Kunde.

Die Getreideanlage in Ingolstadt ist bereits die dritte Anlage,
die aus der Zusammenarbeit von Moser und Buhler
entstanden ist.

Unsere bewahrte Technik Uberzeugte den Kunden ein
weiteres Mal, ebenso wie die unmittelbare Nahe zur néchsten
Service Station. Auch unsere festen Ansprechpartner, an die
sich Moser bei Fragen wenden kann, sowie unser
bedingungsloser Service rund um die Anlage waren aus-
schlaggebende Faktoren fur die Auftragserteilung.

Am Standort Ingolstadt wird Getreide, Futtermittel, Saatgut
sowie DUnger erfasst, aufbereitet, getrocknet und umge-
schlagen. Weitere Standorte, die allesamt mit Technologien
von BUhler ausgestattet sind, befinden sich in
Schweitenkirchen und Riedenburg.
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